StihlejSia viroba napojovych automatov

Tvarniace stroje len zriedkavo vydrzia vo vyrobe bez prestavky Styri desatroCia. Royal Vendors, svetovy lider v oblasti navrhu a vyroby
vysoko kvalitnych automatov na studené napoje, celil klesajlicej vykonnosti svojho dvojosového tvarniaceho stroja. Spolocnost sa

musela rozhodnut: renovovat alebo vymenit?

Renovovat alebo vymenit

Tvéarniaci stroj v Royal Vendors je ureny na valcovanie, delenie
a rezanie kompletného radu komponentov pre finalne produkty.
Premienal dlhé zvitky plechov so Sirkou aZz tri metre na produk-
ty pouzivané pri vyrobe automatov. Stroj mal ,prsty prakticky
vo vyrobnom cykle vSetkych produktov Royal Vendors. Spolo¢nost
sa nakoniec rozhodla modernizovat systém riadenia pohybu a vset-
ky pohony. ,Studie ukazali, Ze renovécia bola najefektivnejsie riese-
nie z pohladu financii,“ hovori Scott VanMetre zo spolo¢nosti Royal
Vendors. ,,Iné rieSenia, spojené s kompletnou vymenou, by museli
bojovat s problémami prestojov a odstavok vyroby.“ Robustny
a vysokovykonny tvarniaci stroj mal taky vplyv na chod vyroby,
Ze jeho odstranenie by vplyvalo aj na ostatné aspekty fungovania
zavodu.

Posobivé funkcie tvarniaceho stroja

Univerzalny tvarniaci stroj je vybaveny podavacom (jedna os), ktory
posliva 8 az 10 tonové kotuce materidlu do vyrovnavaca (druha
0s). Nasledne vychadzal material z vyrovnavaca podla nastavenej
konfiguracie. Dva snimace urcia potrebn( vzdialenost pre riadenie.
Stroj ma pdsobivl priepustnost a stoji na prvom mieste pri vytvarani
zlozZitych dielcov, ktoré sa dokoncuji na inych vyrobnych miestach
v zévode. Royal Venders pomocou tohto stroja dokéaze vyrobit az
500 réznych komponentov pre népojové automaty — od linedrnych
vedeni az po systém vyhadzovania minci.

Systém uz so starnlcimi striedavymi motormi a zastaranym
analégovym riadenim neposkytoval presnost a preciznost potrebnd
pre nové generacie komplexnych néapojovych automatov. Dve osi
potrebovali dva samostatné vstupy, a preto znizovali Ucinnost
a zvySovali spotrebu elektrickej energie.

Timova spolupraca

Royal Vendors si vybral idealnych partnerov pre modernizaciu:
Livingston and Haven (distribltor priemyselnej automatizécie,
s ktorym spolupracovali v minulosti) a Bosch Rexroth, ktory im
dodal pohony, systém pre riadenie pohonov a kvalitné hydraulické
komponenty.

Tato spolupréca priniesla v kratkom ¢ase (stroj nemohol byt
odstaveny na viac ako dva tyzdne) svoje ovocie vo forme kvalit-
ne odvedenej prace a vysokého vykonu. Royal Vendors dostal
od Rexroth a L&H aj technickdl podporu, zaSkolenie obsluhy
a preprogramovanie PLC.
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Projekt zacal posudenim funkénych vlastnosti starnlceho stroja.
»Dalo by sa povedat, Ze telo bolo stale silné. Stroj vSak potreboval
novy mozog a nervovy systém.“ Hovori John Gaddum, regionalny
manazér automatizacie v L&H. ,Zistili sme, ze riadenie Rexroth
a striedavé motory boli tou najlepSou volbou.“

Plan renovacie

Royal Vendors, L&H a Rexroth vytvorili plan renovacie, ktory mal
zvysit presnost, zmenit dvojosové ovladanie z jedného vstupu,
priniest vysSiu spolahlivost a dosiahnut energetické Uspory pri
zachovani priepustnosti a vSestrannosti vyroby.

Najprv nahradili staré analégové riadiace prvky a jednosmer-
né motory inteligentnymi modularnymi servopohonmi Rexroth
IndraDrive M a vysokovykonnymi, presnymi a vzduchom chlade-
nymi striedavymi motormi IndraDyn MAD. UZzivatelské prostredie
vytvorili prostrednictvom HMI IndraControl VCPO8 a komunikac-
ného protokolu SERCOS Ill. Zariadenie tym ziskalo viditelny vykon-
nostny nérast: presné digitalne ovladanie, spolahlivé asynchrénne
motory, nizkonapatové budenie motorov (24 V namiesto 110 V)
a intuitivne rozhranie.

Obsluha mo6ze vykonavat operacie (napr. valcovania alebo poda-
vania materialu), vratane rychleho spustenie a zastavenia stroja,
z jediného vstupného zdroja (HMI). Pocitaové prikazy zjedno-
dusili zadéavanie prevadzkovych parametrov. Modularne pohony
IndraDrive M, navrhnuté $pecidlne pre viacosové aplikéacie, su
vybavené kompaktnym meni¢om a integrovanym napajacim zdro-
jom. Zbernica s uzavretou sluckou zabezpeCuje potrebné napatie
pre menice.

Znizovanie prevadzkovych nakladov

Pohony IndraDrive M usetrili instalacné miesto a znizili spotrebu
elektrickej energie. Kombinacia novych asynchrénnych motorov
s regeneracnou schopnostou vykonu v skutoCnosti dokaze vratit
elektrick( energiu spat do systému a tym znizZuje prevadzkové na-
klady. Nové striedavé motory Rexroth IndraDyn MAD 225 s ventila-
torovym chladenim su najsilnejSie z celej série IndraDyn. MAD 225
maju vykon viac ako 137kW a kratiaci moment 640 Nm. Tieto nové
robustné a spolahlivé motory st zname svojou vysokou presnostou.

Inteligentné riadenie pohonov

Rexroth modernizoval staré riadiace prvky a presunul moderné ko-
munikacné nastroje do rik operatorom. Sicastou modernizécie bolo
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prednastavenie parametrov a nahradenie starej riadiacej jednotky
CCS novym systémom pre riadenie pohonov SMC — prva instaléacia
SMC s IndraDrive a MAD motormi.

Integraciou tychto komponentov ziskala spolo¢nost viac moznosti
ako vyrabat jednotlivé diely pre napojové automaty. V automatic-
kom rezime systém zisti pozadované parametre a za¢ne podavat
material. Obe osi potom spolupracuju s vy$Sou priepustnostou.
V manualnom rezime moze obsluha ovladat jednotlivé osi zvlast.

Kazda os dokaze vyrezavat inG sadu suciastok osobitne. Operator
moze pri vkladani nového ocelového zvitku spustit iba podavaciu
os. Po vytvoreni prvého dobrého kusu (podla Specifikacie), operator
spusti systém v plne automatickom rezime s obidvoma osami.
Osi mozu fungovat pri rozdielnych rychlostiach, podéavac zase pri
konstantnej. Tento spdsob Setri znatné mnozstvo energie.

Vysledky renovacie

Bolo to dokonalé rieSenie, ktoré sa vSak stretlo s dalSou vyzvou — tim
mal na ukoncenie projektu iba sedem dni. Cely projekt renovacie
trval pat. V zavode sa zvySila nielen spolahlivost, ale aj priepust-
nost. Vyhody nového stroja sa ukazali aj na presnosti.

Royal Vendor teraz moze flexibilne vyuzivat osi tvarniaceho stroja
podlia poziadaviek vyrobného procesu - samostatne alebo stc¢asne.
Obsluha ma vdaka modernizovanému HMI lepSie néstroje na riade-
nie, monitorovanie a diagnostiku. Pred renovaciou musel operator
pri kazdom probléme otvarat riadiaci panel a hladat chybu ru¢ne.
Teraz dostéva grafické hlasenia a zmeny méze vykondavat priamo
z0 svojho pracoviska. KedZe teraz mozu stroj jednoducho a rychlo
vypnut, znizili aj riziko zranenia.

Ak Royal Vendors musel implementovat CastejSie zmeny od cievky
ku cievke, aby zvladali spustenie kratSich produktov, efektivita
nového stroja minimalizovala prestoje a drzala priepustnost na
vysokej Urovni.

Renovovany stroj je tiez ovela ,Stihlejsi“ ako predtym. Vdaka
regeneratnym schopnostiam je energeticky Gc€innejsi a zékroky
Udrzby sa minimalizovali. VylepSenéd presnost Setri aj odpadovy
material a znizuje chybovat. Tvarniaci stroj je mozné teraz
jednoducho prispbsobit, monitorovat a opravovat. ,Namiesto
fyzického preslvania sUCiastok a kablov, teraz menime iba
softvérové prikazy," hovori VanMetre. ,Zmeny vyrobnych procesov
sU esSte jednoduchsie.“ Ak vo vynimocnych pripadoch stroj vyrobi
chybné diely, diagnostika hned upozorni operatora, pre¢o sa to
stalo. Pre Royal Vendors bola renovéacia tvarniaceho stroja naozaj
osviezujlci zazitok.
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